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2. OBJETIVOS

o Capacitar o(a) egresso(a) a entender o cenario atual relacionado a automacao
de processos da industria de alimentos;

e Capacitar o(a) egresso(a) a compreender os critérios utilizados no projeto e
operacao de sistemas de automacao de processos da industria de alimentos.

3. EMENTA

Automacao Industrial e Engenharia de Alimentos. Porque utilizar Automacao nos
Processos da indUstria de alimentos. Automacao de processos continuos versus
automacao de processos descontinuos. Premissas da Industria 4.0 na indUstria de
alimentos. Internet das Coisas (/oT). Computacao na nuvem (cloud computing) . Big
Data. Robética Avancada. Manufatura Aditiva. Manufatura Digital. Integracao de
Sistemas. Seguranca Digital. Exemplos tipicos de automacdao na inddstria de
alimentos. Conhecendo as caracteristicas dos processos e sua importancia para a
automacao (ganho do processo, tempo de resposta do processo e tempo morto do
processo). Conhecendo as caracteristicas dos sistemas de automacdo de processos
e sua importancia para se obter bons resultados (ganho, tempo integral e tempo
derivativo do controlador). Modelos matematicos e suas aplicacdes. ldentificacao
dos parametros de modelos. Exemplos de aplicacdo de automacao de processos
tipicos da industria de alimentos.

4. DESCRICAO DO PROGRAMA
4.1. Modelos aproximados: definicao e aplicacoes contextualizadas.
4.1.1. Classificacao das estratégias de controle tipicas e sua

contextualizacao
4.1.2. Instrumentos tipicos que compdem a malha de controle
4.1.3. Controle de processos e diagrama de blocos




4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.1.4. Seguranca do processo

4.1.5. Revisao de modelagem de processos: fenomenoldgica e empirica
Aproximacoes da dinamica de sistemas de ordem elevada.
4.2.1. Desenvolvimento e caracteristicas fundamentais
4.2.2. Diagrama de blocos
4.2.3. Aproximacao de funcbes de transferéncia para sistemas de ordens
elevadas
Escolha das caracteristicas do processo.
4.3.1. Resposta de sistemas de primeira ordem
4.3.2. Resposta de sistemas de segunda ordem
4.3.3. Resposta de sistemas integrantes
4.3.4. Processos com tempo morto
4.3.5. Processo com interacao e sem interacao
4.3.6. Processos com multiplas entradas e multiplas saidas (MIMO)
Estimacao de parametros de modelos do tipo FOPDT e SOPDT.
4.4.1. Representacao por diagrama de blocos
4.4.2. Funcao(des) de transferéncia
4.4.3. Resposta do sistema em malha fechada
4.4.4. Comportamento dinamico em malha fechada
4.45. Critério de desempenho em malha fechada
Ajuste dos parametros dos modelos do tipo FOPDT e SOPDT.
4.5.1. Parametros que caracterizam o modelo FOPDT (ganho, tempo de
resposta e temo morto)
4.5.2. Parametros que caracterizam o modelo SOPDT (ganho, tempo de
resposta, temo morto e constante de amortecimento)
4.5.3. O método da curva de reacao
4.5.4. O método de escolha de 02/03 pontos da curva de reacao (baseado
na resposta ao degrau)
4.5.5. O método de Skogestad’s
4.5.6. O método dos minimos quadrados
Eliminacao de ruidos por filtros de sinais.
4.6.1. Amostragem e reconstrucao de sinais
4.6.2. Tipos de filtros de sinais
4.6.3. Aplicacao de filtros a sinais coletados eletronicamente em protétipo

de sistema CIP

4.7. Uso de multiplos modelos para representar a dinamica de
processos.

4.7.1. Introducao

4.7.2. A estrutura tipica de uma planta baseada em multiplos modelos

4.7.3. Avaliacao do funcionamento da planta multi-modelo



4.7.4. Validacao da planta multi-modelo

4.7.5. Aplicacdo a uma estratégia de controle inferencial
4.8. Estudo de casos.
5. METODOLOGIA

A metodologia empregada na disciplina seguird as premissas propostas na
sequéncia, sendo que o inicio da disciplina se dard em agosto de 2025, conforme
definido no Calendario Académico, e o término da disciplina estd previsto para
acontecer ao final do més de outubro de 2025. Importante destacar que a disciplina
ofertada foi planejada de modo a ser ministrada de maneira condensada.

Este componente curricular serd ofertado em formato hibrido, sendo que as aulas
tedricas serao ministradas em sala de aula virtual na plataforma MS TEAMS, link:
General | PPGEA - TOPICOS: AUTOMACAO INDUSTRIAL | Microsoft Teams com
verificacao de presenca. A sala de onde a transmissao da aula estd sendo realizada
é a sala 1K-225.

O atendimento aos discentes para o esclarecimento de dulvidas ocorre as quartas-
feiras, no horario das 9h as 11h.

Serao empregados o0s seguintes recursos didaticos: slides sobre os assuntos
abordados e estudos de casos abordando os topicos citados no Programa da
disciplina .

As aulas presenciais obedecerao seguintes dias e horarios, conforme definido pela
Coordenacao do PPGEA - Segunda-feira, das 08:00 as 12:20 e na Sexta-feira, das
08:00 as 12:20.

O cronograma das aulas é apresentado na sequéncia, totalizando 54 h/a.

data duracao item do programa
18/08/2025 260 minutos 4.1
22/08/2025 260 minutos 4.1 (cont.)
25/08/2025 260 minutos 4.2
29/08/2025 260 minutos 4.3
01/09/2025 260 minutos 4.3 (cont.)
05/09/2025 260 minutos 4.4
08/09/2025 260 minutos 4.5
12/09/2025 260 minutos 4.5 (cont.)
15/09/2025 260 minutos 4.6
19/09/2025 260 minutos 4.7
22/09/2025 260 minutos 4.8

O material de apoio consistira em notas de aula do professor e slides
disponibilizados a turma, além de consulta ao acervo da biblioteca da UFU e a
material digital disponivel na internet.


https://teams.microsoft.com/l/channel/19%253AENNfRR5dNPiaDVFpm77CPmksJE0aAuAoVmYSvMes4Bc1%2540thread.tacv2/General?groupId=ff30309c-358f-4289-b223-b487929bfa85&tenantId=cd5e6d23-cb99-4189-88ab-1a9021a0c451

6. FORMA DE AVALIACAO

A avaliacao do processo de ensino e aprendizagem da disciplina sera feito com o
emprego de 04 (quatro) listas de exercicios e 01 (uma) avaliacao individual escrita
abordando o conteldo programético proposto para a disciplina. A distribuicdo de
pontos correspondente a cada instrumento de avaliacao sera dada por:

a)- 01 avaliacao individual escrita - valendo 40% da nota final - com consulta
exclusiva a material autorizado; e

b)- 04 Listas de Exercicios - para serem resolvidas de maneira individual e
valendo 15% da nota final cada uma, que deverao ser submetidas no prazo
estabelecido.
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8. APROVACAO

Aprovado conforme Decisao Administrativa do Colegiado do PPGEA anexada ao
Processo SEI n© 23117.042528/2025-19.
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